【平公资采2026916号】鲁山县教育体育局7所农村寄宿制学校食堂购置配套设施项目（第一标包）-变更公告
一、项目基本情况

1、原公告的项目编号：鲁采招标-2026-60；

2、原公告的项目名称：鲁山县教育体育局7所农村寄宿制学校食堂购置配套设施项目；
3、首次公告日期及发布媒介：2026年8月28日、《河南省政府采购网》、《平顶山市政府采购网》、《鲁山县政府采购网》、《全国公共资源交易平台（河南省·平顶山市）》、《中国招标投标公共服务平台》；
4、原投标截止时间(投标文件递交截止时间)：2026年9月21日8时40分（北京时间）；
二、变更信息

1、更正事项：招标文件

2、原文件获取时间：2026年 8 月 31 日至2026年 9 月 20 日23时59分（北京时间）

文件获取截至时间变更为：2026年10月8日23时59分（北京时间）

3、原开标时间：2026年09月21日8时40分（北京时间）

开标时间变更为：2026年10月9日9时00分（北京时间）

4、原采购信息内容

1）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”1.蒸箱：1.所投产品内胆采用优质不锈钢制作，外胆采用耐腐蚀不锈钢板，箱体为高密度、高压整体发泡；
2.所投产品功率：380V/12KW/h，采用304不锈钢电热管，防止干烧；双开门
3▲.所投产品食品接触部位须依据GB4806.9-2016《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，具有相关食品接触产品安全检测报告，并提供食品安全接触认证证书；
4.▲所投产品核心部件：浮球采用不锈钢材质制作，须依据GB4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》检测要求对砷、镉、铅、锑、铬、锰、镍的化学成分进行检测，均符合检测结果标准。提供相关检测报告；
5.▲所投产品不锈钢板材依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供相关质量检测报告（具有CMA标识）；
6.▲所投产品托盘通过检测砷、镉、铅、锑、铬、锰、镍等微量元素，所有检测项目合格，符合GB4806.9-2023《食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品》检测要求。提供相关质量检测报告；
7.▲所投产品电热管依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准　食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告复印件（具有CMA标识）；
2）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”8.电饼铛”：1.电饼铛采用304食品级不锈钢板制作，设备厚度≥1.2mm。2.电饼铛铝制锅面，双温双控，工作温度：120~250度，设有超温保护装置，自动切断电源；3.电饼铛采用智能控制器，微电脑控温0-300℃，电压/功率：380V/5KW；电饼铛底部装配防滑调节脚，可上下调节高度；4.▲电饼铛与食品接触板材部分均采用食品级材质，符合国家标准GB4806.1-2016、GB4806.9-2023，GB4706.37-2008标准，投标时提供食品接触产品安全认证证书及检测报告；
3）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”6.馒头机：要求不锈钢机身，尺寸：1390*455*900  201不锈钢压花护罩；
1.▲提供产品不锈钢粘辊须满足盐雾试验检测符合GB/T10125-2021、GB/T6461-2002标准，检验面无锈蚀现象，保护等级10级，提供检测报告及防腐蚀等级认证证书;
2.▲提供产品输入功率和电流，工作温度下的泄漏电流和电气强度、稳定性和机械危险符合GB4706.38-2008第7章GB4706.38-2008标准的相关检测报告；
3.▲提供产品执行标准符合GB4706.1-2005相关报告。
4.▲提供产品依据GB/T229-2020《金属材料夏比摆锤冲击试验方法》对不锈钢进行夏比摆锤冲击试验，满足冲击能量测试≥4个点位，试样缺口对称面与两砧座中间平面间的距离应不大于0.5mm的相关检测报告
5.▲提供产品耐久性试验：电机作为核心主件，提供设备专用电动机符合GB/T 12350-2022《小功率电动机的安全要求》的耐久性试验，电动机结构设计应合理,确保在正常使用中不发生有损害电动机的电气或机械事故，绝缘不得损坏，连接件不得由于受热、振动等原因而松动的相关检测报告。
6.▲提供产品需符合国家食品安全标准要求，提供满足执行标准为GB4806.9-2023的食品接触材料安全相关检验报告(带CMA和CNAS)及证书。
7.▲提供产品符合国家认证标准GB4806.9-2023的食品接触安全认证证书；
8.▲提供产品保险责任单，产品均已购买第三方产品责任险，赔偿额度大于等于五百万元。
4）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”23.消毒柜：1.所投产品采用耐腐蚀不锈钢板制作，整体高压发泡；尺寸：1300*600*1980
2.所投产品为热风消毒，设有双重超温保护功能；
3.所投产品消毒时间：≥60分钟，消毒柜电源：220V，消毒柜功率：≥4.4KW；
4.▲所投产品不锈钢板材须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
5.▲所投产品消毒筐须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
6.▲所投产品电热管须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
7.▲所投产品硅胶门封条须依据GB 4806.11-2016《食品安全国家标准　食品接触用橡胶材料及制品》，原料要求，感官要求，总迁移量，高锰酸钾消耗量，标签标识项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
8.▲所投产品已在全国消毒产品网上备案信息服务平台备案，可提供消毒产品卫生安全评价报告。
5）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”10.冰柜：1.所投产品外箱采用耐腐蚀不锈钢板材制作，冷柜内胆一次拉伸成型，内沉式圆角内胆设计，防止凝露水化霜溢出的效果，整体高密度发泡；规格：≥350L
2.所投产品配置高效节能压缩机，全钢全铜加粗蒸发器，全铜蒸发器，具有防腐，制冷方式：直冷，制冷快速，双温双控；
3.所投产品微电脑数字显示温控系统，液晶数字清晰显示温度，精确控温，温度范围：冷藏温度范围1℃～－5℃，制冷剂：R134a；
4.所投产品柜内层架采用浸塑层网，层架高度可自由调校及整体拉出，弹性规划冷藏空间；自动回归磁吸门，加长型搁条，加强型万向式脚轮可自由推移；
5.▲所投产品电器安全要求须符合国家标准GB/T17625.1-2022、GB/T4706.1-2005、 GB4343.1-2018 、GB/T4706.13-2014 标准 标准，检验合格，提供产品相关认证证书,检测报告及证书网页截图；

6）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”47.排风机：1.适配电机电压：380V、功率≥4kW：30345-24654；转速≤985r/min；全压（Pa）：665-896。                                  
2.外壳采用镀锌钢板（双面镀锌）双面烘漆工艺，板厚≥1.0mm；柱料采用彩色涂层钢板，厚度≥1.0mm；
3.风柜框架立柱端部采用铝合金包角厚度≥30mm；包角与立柱之间采用铆接或自攻螺钉固定，包角表面做防腐处理，保护立柱端头，防止划伤，减少抖动。
4.风轮:采用优质钢板满焊制作而成的叶片，叶片厚度≥30mm；耐腐蚀性好，通过倾斜设计，与拉伸成型的前盘一起形成了合理的流道，压力比提高30%-40%，可达800-1200Pa。
5.主轴：采用45#钢免维护轴承，经调质处理（硬度HB 217~255），粗糙度Ra≤0.8μm，采用P4级及以上高精度主轴轴承，同轴度≤0.02mm。双层结构设计，内外层之间采用 [过盈配合/键连接/焊接] 固定。
6.风柜壳体及内部降噪结构：内部装有A级不燃岩棉与阻燃型聚氨酯海绵，达到安全且隔音功效；
7.电机底座：采用升降式可调节结构，高度可调，锁紧可靠，保证电机与风机同轴度要求。；                                                                        
8.风柜底板采用整张钢板一体折弯成型，底板无焊接拼缝，有效防止漏油、渗漏及积垢。
▲9.所投产品符合GB 19761-2020《通风机能效限定值及能效等级》要求，机组效率不低于该标准中1级能效对应的效率值。提供相关证明文件；
▲10.所投产品符合GB/T 28416-2012《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 6461-2002《金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级》规定的试验方法，在盐雾、湿热及低浓度混合气体（SO₂、NO₂）复合循环环境下，累计试验时间不低于168h后，样品表面应无可见腐蚀、生锈，保护评级不低于10级。提供相关证明文件；                                    
▲11.所投产品符合 GB/T 10125-2021，GB/T 6461-2002标准，符合ZQHX-TRC-PV11-016《金属厨房用品防腐蚀性能认证实施规则》要求，防腐蚀性能评级不低于10级，提供相关证明文件。 

7）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”50.学生餐桌：基本参数：1200*1500*750：
1.桌面：≥1150*580，采用优质不锈钢板材，厚度1.0mm；内衬≥1.8cm，高强度永不腐蚀高密度板；
2.主框架采用5cm*5cm优质钢管，管壁厚度1.0mm；聚乙烯座凳，直径30cm；
3.▲投标产品提供符合GB 4806.9-2016、GB 31604.49-2023、GB/T 10125-2021相关标椎的检测报告。
4.▲餐椅面采用聚丙烯pp材质，提供符合GB 4806.9-2016、GB 31604.49-2023 要求的相关检验报告；
5.▲提供所投产品厂家具有国家级高新技术企业证书。
8）招标文件“第三章 评标办法（综合评分法）”3.2技术标部分 质量保证与控制措施（6分）：1、承诺在履行本项目的全部过程中，因存在质量问题或因质量原因发生的食品安全事故，生产企业主要负责人和相关主管人员必须到现场指导、处理，做好安抚工作和善后处理计3分。2、承诺在履行本项目的全部过程中，凡出现因质量或配送运输引发的安全事故，投标方将承担全部法律责任和赔偿所有经济损失的计3分。3、未提供者不得分（供应商若能满足以上要求的自行承诺。）
现变更为：

1）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”1.蒸箱：1.所投产品内胆采用优质不锈钢制作，外胆采用耐腐蚀不锈钢板，箱体为高密度、高压整体发泡；
2.所投产品功率：380V/12KW/h，采用304不锈钢电热管，防止干烧；双开门
3.▲所投产品核心部件：浮球采用不锈钢材质制作，须依据GB4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》检测要求对砷、镉、铅、锑、铬、锰、镍的化学成分进行检测，均符合检测结果标准。提供相关检测报告；
4.▲所投产品不锈钢板材依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供相关质量检测报告（具有CMA标识）；
5.▲所投产品托盘通过检测砷、镉、铅、锑、铬、锰、镍等微量元素，所有检测项目合格，符合GB4806.9-2023《食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品》检测要求。提供相关质量检测报告；
6.▲所投产品电热管依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准　食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告复印件（具有CMA标识）；
2）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”8.电饼铛”：1.电饼铛采用304食品级不锈钢板制作，设备厚度≥1.2mm。
2.电饼铛铝制锅面，双温双控，工作温度：120~250度，设有超温保护装置，自动切断电源；
3.电饼铛采用智能控制器，微电脑控温0-300℃，电压/功率：380V/5KW；电饼铛底部装配防滑调节脚，可上下调节高度；
4.▲电饼铛与食品接触板材部分均采用食品级材质，符合国家标准GB/T20975.5-2020、GB4806.9-2023，GB31604.49-2023标准，投标时提供食品接触产品安全认证证书及检测报告； 
3）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”6.馒头机：1.▲提供产品不锈钢粘辊须满足盐雾试验检测符合GB/T10125-2021、GB/T6461-2002标准，检验面无锈蚀现象，保护等级10级，提供检测报告及防腐蚀等级认证证书;
2.▲提供产品依据GB/T229-2020《金属材料夏比摆锤冲击试验方法》对不锈钢进行夏比摆锤冲击试验，满足冲击能量测试≥4个点位，试样缺口对称面与两砧座中间平面间的距离应不大于0.5mm的相关检测报告
3.▲提供产品耐久性试验：电机作为核心主件，提供设备专用电动机符合GB/T 12350-2022《小功率电动机的安全要求》的耐久性试验，电动机结构设计应合理,确保在正常使用中不发生有损害电动机的电气或机械事故，绝缘不得损坏，连接件不得由于受热、振动等原因而松动的相关检测报告。
4.▲提供产品需符合国家食品安全标准要求，提供满足执行标准为GB4806.9-2023的食品接触材料安全相关检验报告(带CMA)及证书。
5.▲提供产品符合国家认证标准GB4806.9-2023的食品接触安全认证证书；
4）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”23.消毒柜：1.所投产品采用耐腐蚀不锈钢板制作，整体高压发泡；尺寸：1300*600*1980
2.所投产品为热风消毒，设有双重超温保护功能；
3.所投产品消毒时间：≥60分钟，消毒柜电源：220V，消毒柜功率：≥4.4KW；
4.▲所投产品不锈钢板材须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
5.▲所投产品消毒筐须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
6.▲所投产品电热管须依据GB 4806.9-2023《食品安全国家标准食品接触用金属材料及制品》，感官要求，砷（As），镉（Cd），铅（Pb），锑（Sb），铬（Cr），锰（Mn），镍（Ni）项目均合格；提供产品质量检测报告（具有CMA标识）；
7.▲所投产品已在全国消毒产品网上备案信息服务平台备案，可提供消毒产品卫生安全评价报告。

5）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”10.冰柜：1.所投产品外箱采用耐腐蚀不锈钢板材制作，冷柜内胆一次拉伸成型，内沉式圆角内胆设计，防止凝露水化霜溢出的效果，整体高密度发泡；规格：≥350L
2.所投产品配置高效节能压缩机，全钢全铜加粗蒸发器，全铜蒸发器，具有防腐，制冷方式：直冷，制冷快速，双温双控；
3.所投产品微电脑数字显示温控系统，液晶数字清晰显示温度，精确控温，温度范围：冷藏温度范围1℃～－5℃，制冷剂：R134a；
4.所投产品柜内层架采用浸塑层网，层架高度可自由调校及整体拉出，弹性规划冷藏空间；自动回归磁吸门，加长型搁条，加强型万向式脚轮可自由推移；
5.▲所投产品电器安全要求须符合国家标准GB17625.1-2022，GB4343.1-2024检验合格，提供产品相关认证证书,检测报告及证书网页截图；
招标文件“第四章  采购需求及技术要求”47.排风机：1.适配电机电压：380V、功率≥4kW：30345-24654；转速≤985r/min；全压（Pa）：665-896。

2.外壳采用镀锌钢板（双面镀锌）双面烘漆工艺，板厚≥1.0mm；柱料采用彩色涂层钢板，厚度≥1.0mm；
3.风柜框架立柱端部采用铝合金包角厚度≥30mm；包角与立柱之间采用铆接或自攻螺钉固定，包角表面做防腐处理，保护立柱端头，防止划伤，减少抖动。
4.风轮:采用优质钢板满焊制作而成的叶片，叶片厚度≥30mm；耐腐蚀性好，通过倾斜设计，与拉伸成型的前盘一起形成了合理的流道，压力比提高30%-40%，可达800-1200Pa。
5.主轴：采用45#钢免维护轴承，经调质处理（硬度HB 217~255），粗糙度Ra≤0.8μm，采用P4级及以上高精度主轴轴承，同轴度≤0.02mm。双层结构设计，内外层之间采用 [过盈配合/键连接/焊接] 固定。
6.风柜壳体及内部降噪结构：内部装有A级不燃岩棉与阻燃型聚氨酯海绵，达到安全且隔音功效；
7.电机底座：采用升降式可调节结构，高度可调，锁紧可靠，保证电机与风机同轴度要求。；                                                                        
8.风柜底板采用整张钢板一体折弯成型，底板无焊接拼缝，有效防止漏油、渗漏及积垢。
▲9.所投产品符合GB 19761-2020《通风机能效限定值及能效等级》要求，机组效率不低于该标准中1级能效对应的效率值。提供相关证明文件；
▲10.所投产品符合GB/T 28416-2012《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 6461-2002《金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级》规定的试验方法，在盐雾、湿热及低浓度混合气体（SO₂、NO₂）复合循环环境下，累计试验时间不低于168h后，样品表面应无可见腐蚀、生锈，保护评级不低于10级。提供相关证明文件；                                    
▲11.所投产品符合 GB/T 10125-2021，GB/T 6461-2002标准，符合《金属厨房用品防腐蚀性能认证实施规则》要求，防腐蚀性能评级不低于10级，提供相关证明文件。 

7）招标文件“第四章  采购需求及技术要求”50.学生餐桌：基本参数：1200*1500*750：
1.桌面：≥1150*580，采用优质不锈钢板材，厚度1.0mm；内衬≥1.8cm，高强度永不腐蚀高密度板；
2.主框架采用5cm*5cm优质钢管，管壁厚度1.0mm；聚乙烯座凳，直径30cm；
3.▲投标产品提供符合GB 31604.49-2023、GB/T 10125-2021相关标椎的检测报告。
4.▲餐椅面采用聚丙烯pp材质，提供符合GB 31604.49-2023 要求的相关检验报告；
8）招标文件“第三章 评标办法（综合评分法）”3.2技术标部分 质量保证与控制措施（6分）：1、针对本项目 7 所农村寄宿制学校多点供货安装编制完整专项质量管控方案，覆盖设备进场检验、安装工艺管控、成品防护、质量缺陷闭环整改、分点位验收、技术档案归集移交全部关键内容，措施具体，针对性强，贴合本项目实际，可落地执行的得6分；2、包含主要质量管控环节，但部分关键内容存在缺失，仅能够基本满足本项目实施需要的得4分；3、质量管控方案内容简单笼统，管控措施关键管控环节缺失较多。未提供质量保证与控制措施方案的得2分；4、未提供者不得分。

5、更正日期：2026年9月16日
三、其他补充事宜

1、请各投标人仔细查看变更公告，未查看造成的后果由投标人自行承担。给各潜在投标人造成不便，敬请谅解。

2、平顶山市公共资源交易中心全面实行在线“不见面”开标，供应商远程在线解密投标文件，不再到开标现场，供应商开标前应仔细阅读招标文件中《“不见面”开标注意事项及操作流程》。

2、投标人或其他利害关系人对本次招标公告如有异议，请按中华人民共和国财政部令第94号《政府采购质疑和投诉办法》的相关规定，在规定时间内，向采购人、采购代理机构、政府采购监督部门提出质疑、投诉等事宜。逾期未提交或未按照要求提交的质疑、投诉将不予受理。

4、监督部门：鲁山县财政局

联系电话：0375-5057526

四、凡对本次公告内容提出询问，请按以下方式联系

1、采购人信息

名   称：鲁山县教育体育局
地   址：平顶山市鲁山县人民路西段
联 系 人：魏老师

电    话：13849585673

2、采购代理机构信息（如有）

名称：河南志坤工程管理有限公司

地址：河南省郑州市高新技术产业开发区西三环路289号4号楼5单元4层32号

联系人：温女士

联系方式：15637534975

3、项目联系方式

项目联系人：温女士

联系方式：15637534975 

